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Verslag najaarsbijeenkomst 2017
John Boele 

Op 4 november werd de traditionele 
najaarsbijeenkomst gehouden in 
het zalencomplex van het ROVC in 
Ede. Al vroeg liepen de handela-
ren te slepen met hun spullen en 
werden de verkooptafels ingericht. 
Daarna volgende al snel de grote 
groep trouwe bezoekers, die door de 
dames achter de inschrijftafel snel 
werden voorzien van een consump-
tiebon. Het was weer heel gezellig 
om oude bekenden te spreken en 
de laatste nieuwtjes uit te wisselen. 
Ook verschenen er hier en daar bij-
zondere gereedschappen of recente 
aanwinsten op tafel. Altijd goed 
voor een paar interessante verhalen.
Na de gebruikelijke jaarvergade-
ring, waarin Jan Blaas formeel 
afscheid nam als penningmees-
ter en een fraai ritsmes cadeau 

kreeg, was er ruim tijd om een 
aantal presentatietafels te bekij-
ken. Steeds weer verrassend om te 
zien wat andere leden boeit en tot 
verzamelen aanzet. De bijzondere 
Paal Kars collectie, die Hein Coo-

len liet zien, trok natuurlijk veel 
belangstelling. Maar ook de mooie 
collectie Zeeuwse paardenmessen 
gepresenteerd door Frans Dinge-
manse kreeg veel aandacht van de 
bezoekers. 
Rond 14 uur startte de verkoop 
en was ’t soms echt dringen bij 
de verkoop tafels. Er werd goed 
in- en verkocht en menigeen ging 
later met iets bijzonder naar huis. 
De verloting en de veiling vonden 
vanaf 15.30 plaats, soms werd er 
stevig tegen elkaar op geboden. Bij 
de uitgang kregen de leden vast de 
Gildebrief 2017 uitgereikt, weer 
heerlijk wat interessant leesvoer. 
Opnieuw dus een aantrekkelijke 
najaarsbijeenkomst dankzij de in-
zet van vele vrijwilligers van onze 
vereniging.
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Handelaarsmerken 
John de Vreeze

Van de vele tientallen onbekende 
schaafmerken vanaf de tweede 
helft van de 19e eeuw, valt het 
grootste deel binnen de categorie 
“handelaarsmerken”. In feite wa-
ren toen de meeste ambachtelijke 
schavenmakers uit de 18e eeuw ver-
dwenen. In Rotterdam waren Jan-
sen en De Jong nog tot begin 20ste 
eeuw actief maar de productie was 
toch vooral in handen van twee 
grote fabrikanten, Nooitgedagt 
in IJlst en Duesing in Anholt. De 
handelaarsmerken zijn dus veelal 
tot deze twee laatste producenten 
te herleiden. Niettemin blijkt het 
koppelen van een firmanaam aan 
een handelaarsmerk niet altijd 
even eenvoudig.

Er zijn in Nederland nog een 
aantal firma’s waarvan de geschie-
denis terug gaat tot 1850 of eerder. 
Door de vele overnames is helaas 
veel van het historisch archief-
materiaal verloren gegaan.
Zo blijft er dus voor ons maar één 
weg over: Probeer te bepalen waar 
de schaaf met het onbekende merk 
gekocht kan zijn en probeer daar 
een handelaar bij te vinden. Soms 
wil het toeval een handje helpen. 
Zoals bij het vinden van de beitel 
met het merk Enthoven Vlamings-
traat Den Haag.

Over de familie Enthoven is in de 
Haagse archieven veel boeiende 
informatie te vinden.
Hier volgt een korte samenvatting: 
Omstreeks 1745 vertrekt de Joodse 
handelaar David Joseph uit Duits-
land  naar Nederland en vestigt 
zich in Eindhoven. Daar neemt 
hij de naam Enthoven aan. Met 
echtgenote en oudste zoon vertrekt 
hij in 1752 naar ‘s-Gravenhage.  Uit 
alles blijkt dat de familie is zeer 
ondernemend is geweest. Een gietijzeren brug in den Haag
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Lion, kleinzoon van David Joseph, 
startte in 1824 samen met Louis Ma-
ritz een fabriek voor het smelten van 
koper en andere metalen. Dit werd 
later uitgebreid met een ijzerplette-
rij. In 1848 wordt de samenwerking 
met Maritz beëindigd en gaat de 
firma verder als L.I Enthoven en Co.
Het bedrijf is zeer succesvol. Uitein-
delijk heeft het 800 man in dienst 
en is daarmee een van de belang-
rijkste fabrikanten van Den Haag. 
Den Haag was in die periode een 
belangrijke industriestad! Veel van 
de gietijzeren constructies van En-
thoven zijn in Den Haag en elders 
bewaard gebleven. 

In de stamboom vinden we geluk-
kig ook een ijzerhandelaar en wel 
David Enthoven uit de Vlamings-
traat . De beitel is dus geleverd 
door deze handelaar. Van Nooitge-
dagt is bekend dat zij beitels lever-
den als ‘privat label’, Dus mogelijk 
werden de beitels en schaven door 
deze fabrikant geleverd. 	

Op een aantal schaven vonden wij 
het merk DJE&Zn. Dat deze scha-
ven verkocht zijn door D Enthoven 
uit de Vlamingstraat lijkt voor de 
hand te liggen. 

Roeder en Verbeek
Ook dit is een Firma met een lang 
verleden. Zij werd opgericht in 
1750 maar onder een andere naam. 
De directe voorganger van R&V 
is de firma P.T. van Os en zonen 
uit Rotterdam.  Of van Os ook de 
oprichter van de firma is geweest 
is ons niet bekend.
In 1909 wordt aan de firma het 
predicaat Koninklijk verleend. Om 
hiervoor in aanmerking te kunnen 
komen moet aan een aantal voor-
waarden worden voldaan 
(invoegen voorwaarden).
Het bestellen van een Koninklijk 
wapen was eenvoudig. De firma 
leverde namelijk zelf wapenschilden. 
 
Het was dus een niet onbelang-
rijke firma met vestigingen in 
Middelburg, Rotterdam, Den Haag 
en Enschede. In Enschede werkte 
men onder de naam Tonies, die 
ook op schaven voorkomt. 
In 1923 wordt de firma opge-
splitst. Roeder gaat verder in 
Rotterdam en Middelburg, terwijl 
Verbeek met de vestigingen in 
Den Haag en Enschede verder-
gaat. Ook de firma Verbeek in 
Den Haag verkrijgt het predicaat 
Koninklijk. De heren Roeder en 
Verbeek waren bestuurlijk zeer 
actief in de  Nederlandse Vereni-
ging van IJzerhandelaren en de 
heer Verbeek bleef tot op hoge 
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leeftijd voorzitter van de Kamer 
van Koophandel van Den Haag . 
Deze activiteiten hebben mogelijk 
bijgedragen aan het verkrijgen 
van het Koninklijke predicaat.

Welke merken kunnen we in ver-
band brengen met deze firma?

‘RODER EN VERBEEK’ voluit op 
de Rotterdamse manier is duidelijk 
en behoeft geen nadere toelichting
RV onder kroon is ook meer 
dan waarschijnlijk het merk RV 
dooreen gevlochten onder een 
koninklijke kroon is gevonden 
op beitels en versiert vele pagi-
na’s van een van de catalogi van 
de firma. Dit kan dus ook niet 
missen.
Lastiger was VY onder kroon. 
Na de splitsing van het bedrijf in 
1923 zou dit kunnen staan voor 
Verbeeks IJzerhandel uit Den 
Haag. Van een aantal schaven 
met het merk VY onder kroon 
wist een zoon van de vorige 
eigenaar en tevens gebruiker te 
vertellen dat zijn vader en daar-
voor zijn grootvader deze schaven 
had gebruikt en dat de schaven 
in Den Haag waren gekocht. Dit 
maakt het zeer aannemelijk dat 
VY inderdaad staat voor Verbeeks 
ijzerhandel.

Al met al een boeiende zoektocht!
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Op 10 maart 2018 kwamen 11 leden bij elkaar in het 
gastvrije museum van de bebroeders Mensert. Helaas 
was Gerrit Mensert afwezig vanwege een operatie, 
maar we hopen hem een volgende keer weer graag te 
ontmoeten. De spontane gezelligheid binnen de groep 
valt iedere keer weer op, en het is soms moeilijk om 
zoveel verhalen, die men wil vertellen, binnen de paar 
uurtjes die we bijeenkomen allemaal tot hun recht te 
laten komen.
Als bijzonderheid van deze bijeenkomst geldt wel de 
gedateerde veerploeg die Ron meebracht. Deze heeft 
hij gevonden in de bakken bij Gered Gereedschap….
(inderdaad is deze schaaf nu gered!). Ook liet Ron nog 
een bijzondere wetsteen zien in doosje. Natuurlijk was 
de waterpas met de grote letters  J N Y  ( Jan Nooit-
gedacht Ijlst ), die door Alex getoond werd ook een 
topstuk. Verder zagen we een multischaar met een mi-
nuscuul fotootje erin verwerkt, een pokhout origineel 
gebruikt bij de Statendam, een nagemaakt paslood, 
en demonstreerde Willem Mensert vol overtuiging de 
vierkante gatenboor.

Verslag 5e regiobijeenkomst 
op 10 maart in Delft  

John Boele
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In memoriam Ad Buurman

 
Op 19 december hebben we afscheid genomen van Ad Buurman. Zijn overlijden kwam, ondanks 
de slopende ziekte waaraan hij leed,  toch wel onverwacht, aangezien hij aan de beterende hand 
leek. Plotselinge longontsteking noodzaakte echter op 10 november ziekenhuisopname. 

Na de Rijksluchtvaartschool te hebben doorlopen kwam Ad als technicus terecht bij de Koninklijke 
Luchtmacht. Hij had graag piloot bij de KLM willen worden, maar dit lukte helaas niet. 
Tekenend voor Ad ging hij vol voor een andere carrière die hem en Jetty een internationaal leven 
bracht met standplaatsen in Duitsland en Engeland. 

In Engeland werd zijn passie gewekt voor oud gereedschap en Ad werd een enthousiast 
verzamelaar. Mark en Jane Rees, auteurs van diverse publicaties op dit gebied en ook verwoede 
verzamelaars waren goede bekenden van Ad die vlak in de buurt woonden. Een groot deel 
van de collectie van Ad dateert uit die tijd. Na terugkomst in Nederland werd Ad een geziene 
persoonlijkheid op de brocante markt van Tongelre (B) waar hij iedere zondag al voor dag en 
dauw stond met oud gereedschap, eerst buiten, daarna op een plekje binnen.

Ad was een man van hard werken en weinig woorden, ofschoon hij graag over zijn hobby 
vertelde. Binnen de vereniging was Ad zeer gezien en op de najaarsbijeenkomst was hij altijd 
met een tafel vol mooie spullen te vinden. 

Jetty blijft nu alleen achter en onze gedachten gaan dan ook uit naar haar, kinderen en 
kleinkinderen.

Hein Coolen

In Memoriam Tjeerd Poppinga

 
Op 2 mrt 2018 overleed op 73 jarige leeftijd ons lid Tjeerd Poppinga uit Leeuwarden. 

Hij was in 1991 lid geworden van A&G, in dat jaar opgericht als “kring van belangstellenden 
in oude gereedschappen” en is altijd een trouw lid gebleven. Die interesse in het ambachtelijke 
werd zijn grote passie en daarbij was hij een hartstochtelijke verzamelaar. Zijn huis 
veranderde langzaam in een museum waar je op de vloer of aan de muur nauwelijks plekken 
meer kon vinden zonder naaimachines, hamers, sleutels en vele andere gereedschappen. 

In 2016 begon een periode met ernstige gezondheidsproblemen en ziekenhuisopnames. Hij 
moest noodgedwongen verhuizen en afstand doen van zijn collectie. Met het overlijden van 
Tjeerd verliezen wij een bijzondere markante persoonlijkheid met een groot hart. 

We wensen zijn familie veel sterkte met dit verlies. 
Jan Blaas
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Hoe een kapotte bel het begin 
kan zijn van een verzameling 

Joop Greuter 

Toen ik jaren geleden als collectant 
voor een goed doel bij een oudere 
mevrouw langs kwam reageerde 
ze niet direct op mijn aanbellen. 
Dit terwijl ik haar toch in haar 
kamer zag zitten en zij een vaste 
donatrice in al die voorgaande 
jaren was geweest. Na het tikken 
op haar kamerraam deed ze open 
en vertelde me dat de bel stuk was. 
Ik bood aan om naar het euvel te 
kijken en vroeg haar om een kleine 
schroevendraaier. Ik mocht verder 
komen en in haar kamer was een 
kastje waarin een kleine schroe-
vendraaier lag en een oude verstel-
bare moersleutel. Nadat ik de bel 
weer werkende had gekregen gaf ik 
haar de schroevendraaier terug en 
maakte haar een compliment over 
dat mooie stukje gereedschap wat 
ook in de kast lag. Ik zei tegen haar 
als u dat ooit weg doet houd ik me 
aanbevolen om het te krijgen. Ze 
zei neem het gelijk maar mee ik 
doe er toch niets mee en wie weet 
misschien ben ik er over een jaar 
niet meer. Dat was mijn eerste 
sleutel zie Fig.1 van de inmiddels 
driehonderd die ik er bezit.

Het mooie van verzamelen is dat je 
al verder komt in wetenswaardig-
heden en de achtergrondverhalen 
hoe de ontwikkeling van de gereed-
schappen heeft plaatsgevonden.

De allereerste sleutels zie Fig. 2 
vaak gemaakt door de plaatselijke 
dorpssmid, die in zijn smidsvuur 
voor boeren en wagenmakers de 
eerste sleutels vervaardigden. Je 
moet weten dat men in de eerste 
jaren van het gereedschap maken 
nog niet de beschikking had over 
gietmallen en over persen om 

gereedschappen te smeden, het 
zogenaamde drop forged systeem.

Men vervaardigde eerst veel gereed-
schap uit plaatmateriaal. Door plaat-
materiaal zo te buigen Fig. 3 en uit 
te vijlen kreeg men de vorm van een 
sleutel. Door nu meerdere plaatjes 
op elkaar te klinken kreeg men de 
vereiste stevigheid zie Fig. 4

Smeedbare gietstukken 
Drop forged verwijst naar een pro-
ductiemethode in de metaalindus-
trie en zegt niets over de kwaliteit 
van het eindproduct.  
Het productieproces kan heel sim-
pel zijn. Het stampen of stansen 
van een bepaald product, bijvoor-
beeld een standaard moersleutel, 
uit een strook gloeiend staal S-37, 
het zogenaamd “pisbakkenstaal” 
en dit modelleren in een persvorm 
of mal is ook een vorm van “drop-
forging”. Zie fig. 5
          
Er wordt bij dit productieproces 
dus gebruikt gemaakt van kracht, 
een mal of persvorm, verhitting en 
materiaal. Het te bewerken mate-

riaal, het ijzer, varieert van metaal-
poeder tot allerlei ijzerproducten 
van diverse samenstelling.  
Niet alleen de samenstelling van 
het ijzer maar ook de nabewerking, 
zoals harding, is van grote invloed 
op de eindkwaliteit van het me-
taalproduct bijv. van het hierboven 
genoemde model moersleutel.

Waar eerder vele lokale smeden en 
bedrijfjes ieder hun eigen gereed-
schappen vervaardigden kwam 
naarmate er op grote schaal eind-
producten werden geproduceerd 
ook behoefte aan professionelere 
en in massa vervaardigde handge-
reedschappen. Zo hebben veel fa-
brikanten bij hun eindproduct een 
toolkit meegeleverd. Die toolkit 
bestond dan uit een moersleutel en 
een schroevendraaier.  De autofa-
brikant Ford leverde een type sleu-
tel bij zijn voertuigen die op zich 
ook een soortnaam is geworden 

Fig. 1 eerste sleutel van de verzameling Fig. 2 in smidsvuur gesmede sleutel uit 
Frankrijk

Fig. 3 sleutel van plaatmateriaal 
Mossberg USA                         

Fig. 4 op elkaar geklonken plaatjes

Fig. 5 drop forged procedé	
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het z.g. Fordmodel zie Fig. 6 

Soms was het uiteinde van de sleu-
tel ook geschikt als bandenlichter 
zie Fig.7 

Zoals ik al vermelde kwam door de 
veelheid van auto, motor- en fiets-
fabriekjes, je moet bedenken dat er 
omstreeks 1900 er veel meer waren 
dan tegenwoordig, er een grote 
vraag naar kwalitatief en hoogwaar-
dige gereedschappen. Hieronder en-
kele voorbeelden van gereedschap-
pen die bij een motor, auto, fiets of 
een tractor werden geleverd.
 
Veel gereedschapfabriekanten 
waren ooit begonnen als smid 
en of wagenmaker. Er waren er 
ook die wapens maakten. Zoals 
bijvoorbeeld de firma Mauser. 
Zij maakten wapens in de Duitse 
stad Oberndorf am Neckar. Na 
de eerste wereldoorlog mocht dat 
niet meer en gingen ze motorfi-
etsen produceren en daar hoor-
den natuurlijk ook een moersleu-
tel bij.
De hier afgebeelde sleutels hebben 
een snelverstelling van de bekken, 
door de lip op de losse bek naar 
beneden te drukken wordt het 
wormwiel opgelicht en kan je de 
losse bek verschuiven.
  
Iver-Johnson was een Amerikaanse 
fabrikant van vuurwapens, fietsen 
en motorfietsen van 1871 tot 1993. 
Vanaf 1891 was de fabriek geves-

tigd aan 136 River Street in Fitch-
burg, Massachusetts. De bedrijfs-
naam was Iver-Johnson’s Arms & 
Cycle Works. De Amerikaanse pre-
sident William McKinley werd in 
1901 door Leon Czolgosz vermoord 
met een Iver-Johnson .32 kaliber 
“Safety Automatic” revolver. Pre-
sidentskandidaat Robert Kennedy 
werd in 1968 door Sirhan Sirhan 
vermoord met een Iver-Johnson 
.22 kaliber Cadet 55-A revolver Van 
1907 tot 1915 produceerde Iver-
Johnson goede motorfietsen met 
eencilinder- en V-twin motoren tot 
1.090cc. Tegen meerprijs waren 
de zware modellen leverbaar met 
achtervering.

Kongsberg uit Noorwegen opgericht 
ca 1820 als een fabriek waar men 
zwaarden maakte, op de eerst 
gemaakte zwaarden stond het logo 
zonder kroon. Vanaf 1824 begint 
de kroon constant te verschijnen 
op zwaarden, maar het ontbrak 
nog op enkele van de belangrijkste 
pistoolmodellen van het bedrijf, 
zoals de zogenaamde Kongsberg 
Rif le. De ‘f lankør’ pistool uit 1831, 
echter, draagt het logo duidelijk.

Deze fabriek die voor het Noorse- 
leger de wapens maakte kreeg 
na de eerste wereldoorlog nau-
wlijks orders en ging over tot het 
maken van civiele produkten, 

Fig. 6 model Ford Fig. 7 sleutel met bandelichter

Fig.8 Vauxhall autos	 Fig.9 Adler motorfietsen 

Fig. 10 Fordson tractorsleutel                                     Fig.11 International Harvester tractoren

Fig.12 Het logo van Mauser Fig. 13 De einspurauto 1928



18

zoals schoppen beitels maar ook 
moersleutels. Deze waren van een 
dusdanige kwaliteit dat ze tijdens 
de wereldtentoonstelling van 1928 
in Barcelona een gouden madaille 
in de wacht sleepten. 
                                                                            
Vervolgens wil ik laten zien dat de 
gereedschapmakers vernuftig bezig 
zijn om hun gereedschappen te 
vervolmaken en handiger maken 
voor de gebruiker. Hierboven heb 
ik al twee voorbeelden van snel 
verstelling van de losse bek ge-
geven hier volgen nog een paar 
voorbeelden.
                                                                          
In figuur 21 zien we een sleutel 
van de firma J.A.Henckels uit 
Solingen later vooral bekend ge-
worden door het vervaardigen van 

messen en scharen. Bij deze sleu-
tel kan men de losse bek versneld 
verschuiven door een deel van de 
greep op te tillen waardoor de bek 
los komt van de tandjes en daar-
door verschoven kan worden.                                                                         

Bij de sleutel in figuur wordt de 
losse bek verschoven door het 
handvat ten op zichte van de bek-
ken te verdraaien. Op de hand-
greep zit een tandheugel waardoor 
de losse bek zich verwijdert van de 
vaste bek.

Deze firma was vooral bekend 
als maker van bouten en moeren. 
Hier wordt de losse bek versteld 
door een exentrisch verstelbaar ge-
deelte op de handgreep waardoor 
de losse bek versteld kan worden. 

Door middel van een veer wordt hij 
dan weer terug getrokken.

Bij de sleutel van figuur 24 zit de 
losse bek met een veer vast aan de 
vaste- greep. Door de schuif naar 
links te bewegen zal de losse bek 
zich naar de vaste bek bewegen.

Hier een sleutel van de Firma 
Cromna uit Noorwegen. Deze is 
verstelbaar dor de kleine halve 
circel te verdraaien waardoor de 
bekken een grotere of kleinere a 
fstand van elkaar krijgen.
Fig. 26 Black & Decker
De sleutel van Black & Dekker is 
snel verstelbaar met een door bate-
rijen gevoed motortje die de losse 
bek laat bewegen. Door middel van 
het wormwiel kan men dan daarna 

Fig. 14 Mauser moersleutel Fig.15 Mauser moersleutel

Fig. 16 reclamefolders voor Iver Johnson

Fig. 17 fietssleutel van Iver Johnson

Fig. 18 logo Kongsberg
Fig.19 Kongsberg geweer                                                 

Fig. 20 sleutel Kongsberg 
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nog een fijnafstelling maken.

Bij de sleutel van het merk Bessey 
wordt de snelverstelling verkre-
gen door de kop t.o.v. de greep te 
bewegen waardoor het wormwiel 
vrij beweegbaar is gelijktijdig met 
de losse bek. 

Tenslotte wil ik het nog even heb-
ben over de moersleutel die wij 
allemaal gebruiken en die ook 
in onze gereedschapkist zit, de 
BAHCO wat ook de soortnaam is 
geworden van de verstelbare moer-
sleutels.

Het verhaal van Bahco begon in 
1886 toen de Zweedse uitvinder 
Johan Petter Johansson 1853-1943) 
zijn bedrijf Enköpings Mekaniska 
Verkstad in Enköping vestigde in 

Zweden.  Johan Petter, ook wel be-
kend als JP, was een uitvinder en 
Industrieel.  Hij vond de moderne 
loodgieterssleutel (1888) en verstel-
bare sleutel (patenten in 1891 en 
1892) uit.  In 1890 werd de omzet 
van de onderneming en marke-
ting rechten voor zijn producten 
verkregen door de ondernemer 
Berndt augustus Hjort (1862-1937), 
oprichter van BA Hjort & Co.  Jo-
han Petter Johansson verkocht in 

1916 al zijn aandelen in Enköpings 
Mekaniska Verkstad aan Berndt 
Augustus Hjort en het bedrijf 
werd omgezet in een filiaal onder 
de nieuwe corporatie AB BA Hjort 
& Co.  Vandaar de naam BAHCO.

Dit was het volledige overzicht 
over de achtergronden van mijn 
verzameling. Deze is mede tot 
stand gekomen door bijdragen van 
R.Huijps een vrijwilliger uit het 
zuiden van ons land. Wie mijn to-
tale verzameling wil bekijken moet 
maar eens een afspraakje maken. 
Zijn er onder jullie die nog ergens 
een oude moersleutel hebben lig-
gen of er een is tegenkomen op 
zijn vakantie tijdens het struinen 
op een rommelmarkt ik houd me 
daarvoor altijd aanbevolen.

jfgreuter@quicknet.nl

Fig. 28 J.P. Johansson Fig. 29 BA Hjort                         

Fig. 21 sleutel J.A. Henckels Fig. 22 sleutel Blitz Fig. 23 sleutel Chas Richards & Sons Burston

Fig. 24 Fig. 25 cromna Fig. 26 Black & Decker

Fig. 27 Bessey
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