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3 stokschaaf 30 vioolschaafjes, 6x 78 Zweedse booromslag

4 rolmaat 5x 31 Catalogus Van Embden 79 4x klauwhamer

5 Engelse ploegschaaf 32 stoeltjesboor 80 2x bosbessenkam

6 kuipersschaaf 33 doos schaven 81 3x voorzittershamer
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hout, met voorsnijder
GTL bronzen schaaf (type nr. 4).

13 tweemaster 40 gerfschaaf, bewerkt 1837 86 Record nr. 5 1/2.
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Pijpentang Rothenberger speci
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20a,b stoeltjesboor Millers Falls,
kist met 11 boren

21 spanzaagje, 30cm blad
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23 Stanley 8, rib, USA

24 Stanley 8, glad, USA

25 sleutelbos

26 pakkingsnijder

27 houten spookschaafjes, 10x

46 Stanley 26 91 Psychrometer voor het bepalen
47 gedateerde ploegschaaf 1847 van de vochtigheidsgraad
48 waterpas met verstelbare bel, 92 Markeerhamer
Lauritzen Kopenhagen
49 kist met tekensjablonen, Faber
50 doos schaven
51 verzameling deurkrukken
52 doos schaven
53 leidekkersgereedschap
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@gducenten van moderne
handschaven 111

In de twee vorige afleveringen hebben we het top- en middensegment van
de moderne schavenmakerij behandeld met daarnaast enkele ambachte-
lijke makers. In dit laatste deel presenteren we allereest de resterende am-
bachtelijke schavenmakers, Konrad Sauer, Philip Marcou, Gerd Fritsche,
Jim Leamy, Clark & Williams en Matthew Bickford om te besluiten met
enkele foto’s die in de vorige aflevering geen plaats konden krijgen.

Konrad Sauer

Waar Bill Carter de leeftijd van

80 jaar nadert en weinig schaven
meer maakt, Karl Holtey zich
recent heeft teruggetrokken en
Wayne Anderson de 60 gepasseerd
is, wordt het hoog tijd voor een jon-
gere generatie. De Canadese scha-
venmaker Konrad Sauer heeft er
met zijn 45 jaar inmiddels al weer
bijna 20 jaar ervaring op zitten als
professioneel schavenmaker. Hij

is echter steeds meer de vernieu-
wende kracht in de ambachtelijke
schavenmakerij, waarbij de verge-
lijking met Holtey zich opdringt.
Deze status dankt hij vooral aan
de introductie enkele jaren geleden

-

De K 13 schaaf van Konrad Sauer

van een nieuw ontwerp ‘infill’, de
K 13, dat gerust revolutionair mag
heten.

Net als Wayne Anderson was bij
Sauer al vroeg sprake van kunst-
zinnig talent in alle creatieve vak-
ken. Na een studie aan de kunst-
academie werkte hij een tiental
jaren bij een advertentie bureau
en maakte in zijn vrije tijd meu-
bels, voor het grootste deel met
handgereedschap. Een eerste ken-
nismaking met een ‘infill’ schaaf
smaakte naar meer maar deze
waren moeilijk te vinden. Sauer
en zijn vriend Joe Steiner maakten
al gereedschap voor eigen gebruik
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en besloten na een demonstratie
op een beurs voor houtbewerkers
samen een bedrijf te starten en
hiermee was Sauer & Steiner
Toolworks geboren. Steiner echter
stapte al snel uit en Konrad Sauer
ging vervolgens alleen verder maar
behield wel de naam. Aanvan-
kelijk was het grootste probleem
aan geschikt hout te komen. Niet
voor niets waren zo goed als alle
oude ‘infill’ schaven met palissan-
der opgevuld. Met name het toen
gebruikelijke Rio palissander is
een zeer stabiele houtsoort, mits
jaren gedroogd ( op zijn minst 30
jaar). Als beschermde houtsoort
mag deze vanuit het oorspronkelijk
groeigebied niet meer geéxpor-
teerd worden zodat de gebruiker
aangewezen is op oude voorraden.
Sauer had het geluk enkele oude
meubelmakers te kennen die hem
uit hun voorraad het nodige wilden
leveren. In tegenstelling tot Holtey




heeft Sauer een grote affiniteit met
hout en veel minder met metaal.

Zo maakte Sauer in Kitchener, On-
tario jarenlang klassieke Engelse ‘in-
fills’, in de stijl van Spiers en Norris,
waarbij hij de lat voor zichzelf erg
hoog legde. Want ook hier zijn het
geen slaafse reproducties, de Sauer
& Steiner schaven onderscheiden
zich van het origineel in allerlei sub-
tiele details. Maar het onderscheid
is niet alleen esthetisch, ook over
het gebruik is men unaniem lovend.
Sauer maakt ongeveer tussen de 35
en 40 schaven per jaar.

Met de introductie van de K 13
werden nieuwe wegen ingeslagen,
Zowel qua vormgeving als tech-
nologisch zijn deze schaven heel
anders dan hun illustere voorgan-
gers, terwijl toch de (verre) ver-
wantschap niet te ontkennen valt.
De K 13 is een zogenaamde ‘panel
plane’ met een lengte tussen een
reischaaf en een blokschaaf in,
maar die gebruikt werd voor fijn
werk. Twee aspecten die onmid-
dellijk in het oog springen zijn de

gebogen zijkanten, zoals we die
ook bij een blokschaaf vinden en
het feit dat de schaaf zoveel lichter
is dan zijn Engelse voorgangers.
Veel Amerikanen hadden moeite
met het gewicht van de Spiers en
Norris schaven waaraan ze nooit
helemaal gewend raakten. Het ui-
terst elegante, gestroomlijnde ont-
werp wordt gecompleteerd met een
veel lagere, meer in het ontwerp
geintegreerde voorknop, waardoor
het idee van snelheid en gratie
versterkt wordt. Inmiddels heeft
Konrad Sauer deze styling ook
doorgevoerd in andere schaven.

Philip Marcou

Deze oorspronkelijk uit Zimbabwe
afkomstige meubelmaker ver-
huisde naar Nieuw Zeeland, waar
hij in 2006 full time begon met
het maken van schaven. Hij heeft
zich in betrekkelijk korte tijd een
reputatie verworven als vernieu-
wer met een geheel eigen stijl. Hij
maakte aanvankelijk naam met
een zoetschaaf gemaakt volgens de
klassieke zwaluwstaartconstruc-
tie, die echter aanzienlijk langer

Philip Marcoe aan het werk.

en vooral veel zwaarder was dan
wat tot dan toe gebruikelijk was :
Bijna twee keer zo zwaar als een
vergelijkbare schaaf van Holtey
(98) en anderhalf keer zo zwaar als
een vergelijkbare Lie Nielsen (47)
of Veritas (‘bevel up’ zoetschaaf).
Aangezien de S 15A zoetschaaf
een zooldikte van maar liefst 8mm
heeft en bronzen zijkanten van 6
mm dik is dit ook geen wonder.
Dit hoge gewicht zou het ‘leitmotiv’
worden voor het assortiment van
Marcou, dat inmiddels bestaat uit
5 zoetschaven, 2 voorlopers en één

De Marcoe S20A
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‘mitre plane’. Dit maakt zijn scha-
ven bij uitstek geschikt voor het be-
werken van harde, moeilijke hout-
soorten. Van de ‘mitre plane’ wordt
bijvoorbeeld gezegd dat deze zonder
moeite Jatoba kopshout aankan. Met
een gewicht van 4,3 kg. dat twee
keer zo hoog is als van de Stanley 9
is het de ideale schaaf voor gebruik
met een ‘futselplank’ (‘shooting
board’). Een van de andere ver-
nieuwende elementen is de knop
die zowel rechts als links maar ook
bovenop en achter de schaaf gemon-
teerd kan worden. De twee voorlo-
pers de ] 15A en | 20A die allebei
een beitel hebben met de vouw naar
boven, hebben verschillende hel-
lingshoeken (15 en 20 graden) voor
normaal resp. harde soorten hout.
Hetzelfde verschil bestaat tussen

de S 15A en S 20A zoetschaaf, die
eveneens een beitel hebben met de
vouw naar boven, in tegenstelling
tot klassieke zoetschaven.

De S 45A is een kleinere zoet-
schaaf zonder verstelbare mond
met een beitel met vouw naar
beneden en een hellingshoek van
45 graden. De S 50A en S 55A
zoetschaven hebben ook de vouw
van de beitel naar beneden en zijn
iets groter dan de vorige en hebben
een hellingshoek van de beitel van
resp. 50 en 55 graden. De laatste
drie schaven zijn door hun gerin-
gere afmetingen, lagere gewicht
(ofschoon met rond 3 kg. nog altijd
substantieel) en normale beitel-
stand beter vergelijkbaar met de
meer klassieke zoetschaven, met
dien verstande dat zij geen keerbei-
tel hebben. (De discussie over wel
of niet een keerbeitel werd eerder
aangezwengeld door Karl Holtey
die deze overbodig vond.)

Gerd Fritsche
Voordat de indruk ontstaat dat mo-
derne schavenmakers uitsluitend

Bouwpakket van een “infill” schaaf van Gerd Fritsche
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in de Angelsaksische landen te
vinden zijn, moeten we aandacht
besteden aan Gerd Fritsche, een
uit Zuid-Duitsland afkomstige
werktuigbouwkundig ingenieur
met houtbewerking als hobby. hij
ging zich in het bijzonder interes-
seren voor de Engelse ‘infill’ scha-
ven van Spiers en Norris. Na zijn
pensionering brak een fase van
experimenteren aan die in 2003
resulteerde in een eerste schaaf
van het type Norris AG. Inmiddels
beschikt hij over een breed as-
sortiment van re-makes van oude
Engelse kwaliteitsschaven. Hij
voorziet zijn schaven van zelfge-
maakte beitels uit hoog-gelegeerd
staal waarvan alleen het hardings-
proces wordt uitbesteed. Ook hier-
mee heeft hij een zekere reputatie
onder houtbewerkers verworven.

Fritsche maakte vooral naam met
het leveren van bouwpakketten




voor diverse modellen. Hierin be-
vinden zich zool en zijkanten, die
volgens nauwkeurige specificaties
door gespecialiseerde bedrijven via
lasertechniek worden geprepareerd
en aangeleverd, de met de band-
zaag vervaardigde ‘infill’, waarvan
de houtsoort gespecificeerd kan
worden en alle andere onderde-
len inclusief de beitelinstelling
(Norris-type) en de van zijn initia-
len voorziene messing beitelklem.
Dit bleek een zeer slimme aanpak,
immers veel werk gaat bij dit soort
schaven zitten in de afwerking.

Zo is bijvoorbeeld het uithameren
van de zwaluwstaarten voor een
ervaren vakman ongeveer drie
uur werk, niet meegerekend het
vijlen en polijsten dat een veelvoud
van dit aantal uren vergt. Ook de
handmatige afwerking van het
ruw gezaagde hout en het pas-
send maken van alle onderdelen

is nogal tijdrovend. Door dit aan
de klanten over te laten konden de
prijzen aanzienlijk naar beneden,
waardoor een handmatig gemaak-
te ‘infill’ schaaf ineens binnen het
bereik kwam van een veel grotere
groep gebruikers. Een dergelijk
bouwpakket kost dan ook minder

dan de helft van een kant-en-klaar
model. Overigens moet het in
elkaar zetten van het bouwpak-
ket niet worden onderschat, want
zelfs voor diegenen met enige
ervaring in metaalbewerking is het
verbinden van de zijkanten met de
zool bepaald geen sinecure. Voor
het hele proces lopen de schat-
tingen uiteen van 60 uur voor een
zoetschaaf tot 100 uur voor een
reischaaf.

Jim Leamy

Deze uit East Earl, Pennsylva-

nia afkomstige oud-luchtmacht
technicus neemt bij de moderne
schavenmakers een aparte positie
in. In tegenstelling tot de hiervoor
beschreven schavenmakers richtte
hij zich niet op de ‘infill’ schaven
maar werd hij vooral gefascineerd
door de soms schitterende Ame-
rikaanse ploegschaven uit de

19° eeuw. Hij heeft zich dan ook
vrijwel uitsluitend toegelegd op

het maken van al of niet getrouwe
kopieén van soms unieke en vooral
complexe schaven uit deze periode.

Enige tijd geleden had ik het
genoegen Jim Leamy thuis te kun-

nen bezoeken. Bij zijn huis, in het
hart van de Amish gemeenschap
in Lancaster County beschikt hij
over een hypermoderne werkplaats
van ruim 1oo vierkante meter,
volledig uitgerust met machines
voor zowel hout- als metaalbewer-
king. Ook huist deze werkplaats
zijn aanzienlijke collectie antieke
schaven, die niet zelden als voor-
beeld dienen voor zijn creaties. Jim
is een typische alleskunner die na
30 jaar gewerkt te hebben in de ex-
plosieven opruimingsdienst van de
Amerikaanse luchtmacht en een
korte periode als meubelmaker,
voor zichzelf begon met het maken
van klassieke schaven. Een van
zijn eerste voortbrengselen was
een kopie van een van de meest
complexe schaven ooit gemaakt,

de 1854 door Tidey gepatenteerde
schaaf voor het tegelijkertijd
schaven van twee schuine kanten
aan een plank. In feite zijn het
twee schaven in één die kunnen
scharnieren waardoor de hoek
verstelbaar is. Zoals vaak bij inge-
wikkelde dingen was er nauwelijks
vraag voor waardoor dit een van de
meest zeldzame curiositeiten is ge-
worden ( Op een veiling bracht een

Jim Leamy versie van de Norris A 13.
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Een halve set hol- en bolschaven van Old Street Tools.

origineel exemplaar $27000 op!).
Dit bleek zijn visitekaartje want op
basis hiervan begonnen de op-
drachten te komen. In het gebruik
van houtsoorten (meestal exotisch)
en in de afwerking ( ivoor, parel-
moer en messing) permitteert hij
zich soms artistieke vrijheden,
maar het resultaat is vaak tech-
nisch zowel als esthetisch verbluf-
fend. Wat volgde waren kopieén
van zeldzame ploegschaven, zoals
de Sandusky ploeg met één cen-
traal instelwiel en de eenarmige
ploeg van McMaster.

Jim Leamy heeft ook enkele zoet-
schaven gemaakt, geinspireerd

op de beroemde A 13 van Norris,
die zich, ondanks het feit dat dit
niet zijn specialisme is, met de
beste kunnen meten. Zijkanten
van brons zijn met zwaluwstaar-
ten verbonden met de stalen zool,
opvulling van palissander met een
aangepaste voorknop die fijn in de
hand ligt en een beitelschroef in-
gelegd met ivoor. De 4 mm dikke
beitel is van Ray Iles.

Gemiddeld werkte Jim Leamy on-
geveer 150 uur aan een schaaf, dus
maakte hij jaarlijks ongeveer 10 a 12
schaven. Niet verwonderlijk liepen de

wachttijden dan ook snel op. Hij is re-

cent begonnen het wat kalmer aan te
doen en maakt minder in opdracht.

Old Street Tool (v/h Clark & Wil-
liams) en Matthew Bickford

We besluiten dit overzicht met
enkele makers van houten bank-
en profielschaven. Bill Clark en
Larry Williams komen beiden

uit het vak als restaurateurs van
binnenbetimmeringen. Omdat
het niet altijd eenvoudig was de
benodigde schaven voor bijzondere
profielen te vinden begonnen ze
naar eigen zeggen maar zelf met
het maken van traditionele houten
profielschaven. De conclusie drong
zich echter al snel op dat de kennis
hierover dun gezaaid was. De laat-
ste schavenmaker in Amerika die
nog een volledige reeks schaven
aanbood was Sandusky die in 1925
stopte. Het maken van houten
schaven en dit geldt evenzeer voor
Europa, is een ambacht waarvan
de kennis grotendeels verloren is
gegaan. Aan de basis van het suc-
ces van Clark & Williams lag dan
ook een grondige studie van de
schaven uit de 18¢ en de 19° eeuw
en hoe deze werden gemaakt. Niet
zelden moest worden begonnen
met het maken van de zgn. ‘floats’.
Dit zijn de speciale gereedschap-
pen van de schavenmaker, een
kruising tussen zaag en vijl, en in
feite het eerste product van hun
samenwerking. In 1996 werd
begonnen met het op commerciéle
basis maken van schaven. In 2005
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kwam Don McConnell als partner
in de firma, waarna de nieuwe
naam Old Street Tool werd aange-
nomen. Inmiddels zijn er duizen-
den hol- en bolschaven, andere
profielschaven en bankschaven
verkocht waarvan een groot aantal
aan de historische restauratiewerk-
plaats van Colonial Williamsburg
(openluchtmuseum).

Een andere consequentie van het
nemen van de 18¢ eeuw als voor-
beeld, is het niet gebruiken van
een keerbeitel in de bankschaven.
Deze werd immers pas eind 18°
eeuw geintroduceerd en vond pas
in de 19° eeuw algemene toepas-
sing. We zagen al dat Holtey een
lans brak voor het weglaten ervan,
een voorbeeld dat door Marcou
werd gevolgd, maar het betrof hier
metalen schaven. Voor houten
schaven kan dit uiteraard ook maar
het risico dat de schaaf gaat ‘hap-
pen’ is hier wel wat groter. Dit kan
voorkomen worden door de beitel
onder een grotere hellingshoek te

Merkteken Matthew Bickford



plaatsen en/of de mondopening
zo klein mogelijk te houden. Dit
laatste is echter bij houten schaven
iets problematischer, vooral als
slijtage van de zool optreedt. Deze
bankschaven hebben dan ook een
hellingshoek van de beitel van 50
graden, de zoetschaaf 55 graden
en lange reischaaf kan zowel met
een hellingshoek van 50 als met 55
graden worden geleverd.

Matt Bickford volgde dezelfde lijn
als Clark & Williams. De klassieke
Engelse profielschaven staan ook
bij hem model voor zijn werk, dat
evenals dat van Clark & Williams
garant staat voor topkwaliteit. Het
traject dat Matt Bickford doorliep
was echter totaal anders. Bill Clark,
Larry Williams en Don McConnell
hadden allen ervaring en training
in het timmer- en meubelmakers-
vak. Matt Bickford doorliep de
prestigieuze Yale universiteit en
kwam vervolgens in de financiéle
wereld terecht. In deze periode ont-
dekte hij zijn hobby, het maken van
meubels. Het was Larry Williams
die hem kennis liet maken met de
wereld van de profielschaven, en de
hol- en bolschaven in het bijzonder.
Na 9 jaar als handelaar in financi-
€le instrumenten, gaf hij zijn goed
betaalde baan op, verhuisde van
Philadelphia naar een klein dorp

in Connecticutt en begon met het
maken van schaven. Hij maakt
gemiddeld twee schaven per dag,
hetgeen een idee geeft van het
arbeidsintensieve karakter ervan.
Zijn eerste schaven waren van ker-
senhout, maar later van beuken. In
2012 verscheen van Matt Bickford
een boek , ‘Mouldings in Practise’
dat inmiddels het standaardwerk op
het gebied van het gebruik van pro-
fielschaven is geworden en vrijwel
uniek op dit gebied.

Het handmatige, ambachtelijke
aspect aan de productie van Old
Street Tool en Matt Bickford maakt
wel dat aan deze schaven een aan-
zienlijk prijskaartje hangt. Niette-
min is er een lange wachtlijst.

Profielschaaf van Matthew Bickford

Slotopmerkingen

Dit overzicht van ambachtelijke
schavenmakers die de top van de
markt bedienen is niet volledig.
Weliswaar zijn de meeste belang-
rijke namen wel de revue gepas-
seerd maar er blijven er nog wel
enkele over die alleszins vermel-
ding verdienen zoals Bridge City
dat een scala aan metalen scha-
ven fabriceert en onderwerp zal
zijn van een volgend artikel. Ook
verdienen vermelding Raney Nel-
son van Daed Toolworks en Juan
Vergera die beiden ‘infill’ schaven
maken. Verder zijn een aantal
makers actief met houten schaven
zoals James Krenow, Scott Meek
(USA) en Philly Planes (UK).

De hier besproken ambachtelijk,
meestal op bestelling vervaardigde
schaven en dan met name de
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‘infill’ schaven kosten bijna zonder
uitzondering meer dan duizend
Euro. De hamvraag is dan ook of
zij hun werk zoveel beter doen dan
de topschaven uit het industriéle
segment. Het antwoord wordt ge-
geven door Christopher Schwartz,
de bekende autoriteit van ‘Fine
Woodworking’ die in een artikel
uit 2010 een aantal van deze scha-
ven aan een test onderwierp. Zijn
conclusie is eigenlijk dat het niet
zoveel uitmaakt. De reden om een
speciaal op bestelling vervaardigde
schaaf voor dit soort bedragen aan
te schaffen is meer gelegen in de
wens iets exclusiefs te bezitten. In
termen van doelmatigheid echter
hoeft een Ikea meubel niet onder
te doen voor een speciaal op ver-
zoek ontworpen model. Schaven
van Veritas, Lie Nielsen en zelfs



De Record CS 88 (Calvert-Stevens), een schaaf die zijn tijd vooruit was.

de betere schaven uit het middens-
egment doen hun werk uitstekend.

Niettemin valt er veel te bewonde-
ren aan deze schaven waarin niet
zelden honderden uren werk is
gestoken en waarvan het resultaat
gerust een ambachtelijke toppres-
tatie genoemd kan worden. Verder
moeten we niet vergeten dat deze
schavenmakers vaak vernieuwend
bezig zijn en als een soort kraam-
kamer fungeren voor gevestigde
industriéle makers die niet zelden
hun ideeén overnemen.
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BU Smoother- Reviewed. 2006.
Kara Gebhart Uhl: ‘Meet the au-

thor: Matt Bickford’ Lost Art Press.

Febr. 2017
Matthew Bickford: ‘Mouldings in

Practise’, Lost Art Press, 2012.
David Charlesworth: ‘A Guide to
Hand Tools and Methods’ Guild
of Master Craftsman Publications,
Lewes, East Sussex 2006.

Foto’s die niet geplaatst konden worden in deel Il (Kroniek 61)

%"

Bill Carter (rechts) met een van zijn beroemde reischaven en meubelmaker Richard Arnold
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“Panel plane” van Karl Holtey

De ‘mitre plane’ van Wayne Anderson




at is dat ?

In de Kroniek 61 werd in het bericht
vanuit A&G Noord door Jetze de Graaf
een foto van een voor hem onbekend
meetinstrument aangedragen.

Opnieuw blijkt dat we een enorme
brede kennis hebben binnen de vereni-
ging, want via Willem Mensert kreeg ik
twee scans aangeleverd, waaruit blijkt
dat dit instrument gebruikt wordt als
strokensnijder bij het maken van glas-
in-loodramen. Zie de afbeelding uit
het boek van Clarien Foolen, uitgeverij
Cantecleer, 2008.

Ook in het verkoopboek van de firma
Bohle komt dit apparaat voor en wordt
in het Duits Schneidtschlitten (snijslee)
genoemd.

Schneidhilfsgerite

537.0 Der BOHLE-Streifenschnsider 5 sin sn-
aches, aber sieawolles Garit. Es kann Glas von 3 bis.
mem Dicka in Susifsn W Erae

101.0 SILBERSCHNITT-Rosette fir An-Nc 537.0.
102.0 SUBEASCHNITT-Stahlridchen fir Ar-Ne 537.0
5000130~ 5000160 Scheidschiitten mit

3 Schigbern suf der Maliskala aus polienem Leich-
metall, 2um ganaven Zuschnitt Meiner Rechtack- und
Rawnenglasec

50001 61 Ersatzschieher pus Kunsmff
fir Ar-Nen. 50001 30 - 50001 60.

5000122 Profilglas-Schneidwinkel aus Kunssiolf,

verssllber auf all Profiglastesiten von 22 bis 50 cn.
5000110 Rundeckenschablone ass Kunstscf,
fir Radien von 101 bis 70 mm.

5000109/ 5000116 Radiusschneider rum
von Aundecken, kein Vemaschen, erspat
Aol Moesseg &3 (D

3 L ]
5370 m T
i . 1018 % D ]
102.0 W Dl 10
- o
e Wike, Schenkalings bs 300 mm, Makala an  bei or Schnsdscbabions e 5600, asitiche Mokt S001S0 0 i e
den Adenflichen, Wirkel aus sinem Siick auf dem Lineal, aufgeschezebtsr SILBERSCHNITT-Aund- 5000160 &0 ™ 5 1
schnaider it sulerlos m Redius von 5000161 0 a
35~ 200 mm, Minelpunkt das Kreishogens sicher auf der ==ﬁ ks % %1
5000108  2-8 M &1
5000116 bs16 B0 &1
5E0.0 100 2
561.0 w R
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Inhoud van deze A & G Kroniek

Van de voorzitter

Najaarsbijeenkomst 2021
Routebeschrijving

Programma Najaarsbijeenkomst 2021
Agenda ledenvergadering

Jaarverslag 2020-2021

Verantwoording Financién

Verkooptafels en veiling

Veilingstukken najaar 2021

Producenten van moderne handschaven III

Wat is dat?
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